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Aparat pentru sudura cap-cap LINIA BASIC

RITMO BASIC este un aparat de sudura cap-cap pentru tuburi din polietilend de inaltd densitate PEHD, polipropilend PP si PVC, folosit pentru
sudura tevilor si racordurilor in retelele de apa, gaz si alte fluide sub presiune. Linia BASIC detine un sistem de fixare rapidd a reductiilor
SMARTLOCK patentatde Ritmo.

Componentd standard:
- masinadebaza, alcdtuita dintr-unaliniator cu 2 cilindri hidraulicisi 4 bacuri, setde scule, cheisi seturi de reductii;
- termoelement (plitd electricd) cu termostat electronic de control sireglaj al temperaturii;
- frezd cucomandd electricd pentru prelucrarea capetelor tevilor si/sau racordurilor, dotatd cu unintrerupdtor de sigurantd;
« centraldelectrohidraulicd dotatd cu undispozitivde actionare hidraulic ce permite deschiderea/inchiderea bacurilor
- Seturidereductiipentru toatd gama de diametre specifice aparatului:
BASIC 160: @ 40, 50,63, 75,90, 110, 125, 140mm
BASIC200: @ 63,75,90,110,125,140,160,180mm
BASIC250: @75,90,110,125,140,160, 180,200,225 mm

BASIC315:@90,110,125,140,160,180,200,225,280mm
BASIC355:@ 125,140,160, 180,200,225,280,315mm

o

Caracteristici tehnice BASIC 160 BASIC 200 BASIC 250 BASIC 315 BASIC 355
Gama de lucru @40 - 160 mm @63 +200 mm @75 +250 mm @90 315 mm @125 <355 mm
aCe st ~10°C + 40°C (PE 100: 0°C + 40°C)
Alimentare 230V 230V 230V 230V 230V
Putere totald” 2220 W 3220 W 3420 W 4420 W 5720 W
Memorie interna 4000 suduri
Greutate aparat 69 kg 93 kg 124 kg 166 kg 205 kg
Greutate set reductii 33kg 40kg 60 kg T4 kg 79kg
“Puterea recomandatd 3,5+4kvA 5,5:6kvA 5,5:6kvA 6,5+ 7kvA 8:8,5kvA

a generatorului
Accesorii disponibile ( pag. 7)

Ruliere Debavurator Macara electrica Carucior Dispozitiv de sudura
capete de flansa

COMPATIBIL CU RITMO INSPECTOR




Aparat pentru sudura cap-cap LINIADELTA

RITMO DELTA este un aparat de sudurd cap-cap pentru tuburi din polietilend de inalta densitate PEHD, polipropilend PP si PVC, folosit pentru
sudura tevilor siracordurilorinretelele de apd, gaz si alte fluide sub presiune.

Componentd standard:
- masinadebaza, alcatuita dintr-unaliniator cu 2 cilindri hidraulicisi 4 bacuri, set de scule sichei;

+ termoelement (plitd electricd) cu termostat digital sidispozitiv electronic de control al temperaturii;

- freza cu comanda electricd pentru prelucrarea capetelor tevilor si/sau racordurilor protejatd de un cadru metalic si echipata cu un sistem
deindepartare rapida;

« centraldelectrohidraulica dotatd cu un dispozitiv de actionare hidraulic ce permite deschiderea/inchiderea bacurilor, cuosupapd by-pass
de eliberare imediatd a presiunii si furtunuri hidraulice dotate cu cuple rapide anti-picurare. Centrala electrohidraulica are posibilitatea de
conectare ladispozitivuldenregistrarea a datelor sudurii INSPECTOR.
« Seturidereductiipentru toatd gama de diametre specifice aparatului:

Delta500:@200,225,250,280,315,355,400,450mm

Delta630:@280,315,355,400,450,500,560 mm

Delta800:@500,560,630,710mm

Delta 1000: @630,710,800,900 mm

Delta1200:©710,800,900,1000,1100mm

Delta 1600: 800 - 1600mm

Caracteristici tehnice DELTA500 DELTA 630 DELTA 800 DELTA 1000 DELTA 1200 DELTA 1600
G del @ 200500 @ 280 +630 @ 500 800 @630+ 1000 @710 +1200 @ 800 - 1600
i) @2 el mm mm mm mm mm mm

Temperatura mediului 10°C + 40°C (PE 100: 0°C + 40°C)

ambiant
Alimentare 400V 400V 400V 400V 400V 400V
Putere totald " 7200 W 12350 W 16500 W 25000 W 28200 W 45000 W
4000 suduri
Greutate aparat 408kg 708 kg 1260 kg 3315kg 5390 kg 7380kg
Greutate set reductii 358kg 454 kg 542 kg 920 kg 1717 kg -
‘Puterea recomandatd 5y 18kvA 30kvA 40KVA 50kVA 75kvA

a generatorului
Accesorii disponibile ( pag. 7)

Ruliere Debavurator Macara electrica Carucior Dispozitiv de sudura
capete de flansa

*COMPATIBIL CU RITMO INSPECTOR




Aparat pentru sudura cap-cap LINIA EASY LIFE

Linie pentru sudura tevilor de
presiune compatibila cu aplicatia

"SET & GO PRO”

Linia EASY LIFE este noua evolutie a sistemului BASIC care datoritd centralei electrohidraulice special conceputd poate gestiona procesul de
sudurd intr-un mod semi-automat. Sistemul electronic garanteaza repetarea continud a ciclurilor de sudurd si controleazd automat
parametrii prestabiliti. Carcasa compactd din plastic robust este special creata pentru a proteja sistemul hidraulic de praf, umiditate sau de
lovirile accidentale. Manevrarea acesteia se realizeaza cu usurinta cu ajutorul manerelor existente. Sistemul EASY LIFE poate stoca pana la
4000 de cicluri de sudurd, avand posibilitatea de a transfera datele memorate la PC / laptop prin intermediul unui port serial (adaptor USB
disponibil) siasoftuluide operare. Datele de logare suntincorporate.

Sistemul EASY LIFE este disponibil pentruintreaga gama BASIC LINE.

Componenta standard:
+ masinade bazd alcdtuitd dintr-un aliniator cu 2 cilindri hidraulici si 4 bacuri, set de scule, chei siseturi de reductii;

- termoelement (plitd electrica) cu termostat electronic de controlsireglaj al temperaturii;
- frezdcucomandaelectricd pentru prelucrarea capetelor tevilor si/sauracordurilor;
« centraldelectrohidraulicd dotatd cuundispozitiv de actionare hidraulic ce permite deschiderea/inchiderea bacurilar;

« Seturidereductiipentru toatd gama de diametre specifice aparatului:
EASY LIFE 160: @ 40, 50,63, 75,90, 110, 125, 140 mm
EASYLIFE200:@ 63,75,90,110,125,140,160,180mm
EASYLIFE250:@75,80,110,125,140,160,180,200,225mm
EASYLIFE315:@90,110,125,140,160,180,200,225,280mm
EASYLIFE355:0125,140,160,180,200,225,280,315mm
EASYLIFE500:@200,225,250,280,315,355,400,450 mm

Caracteristici tehnice  EASYLIFE  EASY LIFE EASYLIFE  EASYLIFE  EASYLIFE EASY LIFE EASY LIFE
160 200 250 315 355 500 630
O @40:160 @ 63:200 @ 75:250 @90:315 @ 125:355 @200 +500 @ 280 +560
mm mm mm mm mm mm mm
e A L ~10°C + 40°C (PE 100: 0°C = 40°C)
ambiant
Alimentare 230V 230V 230V 230V 230V 400V 400V
Memorie interna 4000 suduri
Putere totals” 2220W 3220W 3420 W 4420W 5720 W 7200 W 12350 W
Greutate aparat 70 kg 93 kg 124 kg 166 kg 236kg 408kg 708kg
Greutate set reductii 33kg 40kg 60 kg T4 kg 79kg 358kg 454 kg
PUISTZRICERITRMEET:l o 5 5,5:6kvA 5,5:6kvA 6,5+ 7kvA 8:8,5kvA 12kVvA 18kVA

a generatorului

Accesorii disponibile ( pag. 7)

Ruliere Debavurator Macara electrica Carucior Dispozitiv de sudura
capete de flansa
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Aplicatia "SET & GO PRO” LINIA EASY LIFE

AMLE|

N C

i Al

'r_rhg'ln:' play

Cu aplicatia "SET & GO! Pro” puteti calcula parametrii de sudurd conform cu standardele internationale (ISQ, BVS, UNI, ASTM, etc.).
Sincranizarea si transferul de date cu aparatul Easy Life se face prin Wi-Fi Direct. Prin intermediul Wi-Fi Direct, un smartphone poate fi
conectatlaunitateaaparatuluide sudura fara afinevoie de un router wifi.

Aceastd tehnogie aduce impreund usurinta de utilizare, inovatia, calitatea si avantajele similare unui sistem de sudare CNC, dar reducand in
mod semnificativ costurile acestuia.

AVANTAIE

1.Usorde setat

« Aplicatiparametriide sudare conform standardelor internationale.
- Montajrapid.

- Salvatisetarile pentru proiecte viitoare.

« Sincronizarerapidasisigura.

2.Trasabilitate siGPS

« Colectati, transferatisau stocatiinformatiidespre proiect.

« Transmitelocatia exacta afiecareisudura a tevii, precum sia santierului de constructii.
» Posibilitateade scanare a coduluide bare a tevilor sudate.

ID operator (scanarecard).

3.Raportare detaliata

- Cuunraport detaliat la sfarsitul fiecarei suduri, aveti toate datele tehnice cu grafice si parametri exacti pentru a compara standardele
internationale de sudurd.

« Avetiposibilitatea de a salva fotografii oricand, de exempluinainte sidupa sudura.

4.Transmitere usoara ainformatiei
» Rapoartele potfitransmise direct de pe santier pe e-mailsau alte canale.

5.Investitieinteligenta




Aparat pentru sudura cap-cap LINIA DELTA DRAGON CNC

DELTA DRAGON CNC este un aparat de sudura cap-cap care controleaza automat procesul de sudurd eliminand orice risc de eroare
datorata operatorului.

Sistemul CNC disponibilin doud variante: FA (full automat) care controleaza automat toate fazele sudurii precum frezarea si controlul plitei si
SA (semiautomat) in cadrul cdreia plita se extrage manual, restul procesului desfasurandu-se automat. Carcasa compactd din plastic robust
este special creatd pentru a proteja sistemul hidraulic de praf, umiditate sau de lovirile accidentale si rezista celor mai extreme conditii din
santier. O atentie sporitd a fost acordatd de asemenea si conexiunilor prin montarea unor cuple rapide de tip militar. Prin simpla selectare a
unui standard de sudurd si a diametrului/SDR-ul tevii parametrii de sudurd sunt calculatiin mod automat. Sistemul CNC poate stoca pand la
4000 de cicluride sudurd, avand posibilitatea de a transfera datele memorate la PC / laptop sau imprimate imediat prin intermediul unei mini-
imprimate de santier (la cerere).

Componentd standard:
+ masinade baza, alcdtuita dintr-un aliniator cu 2 cilindri hidraulici si 4 bacuri, set de scule sichei;

« termoelement (plita electricd) cu extragere manuald sau automatain functie de varianta aleasa;
- frezd cucomandd electricd pentru prelucrarea capetelor tevilor si/sau fitingurilor;

- centrala electrohidraulica dotatd cu unitate de comanda si control pentru sudura automatd. Gestioneazd datele sudurii (parametri de
sudurd, cod operator, locatie santier, etc).

- Seturidereductii specific aparatului:
DeltaDragon CNC250FA (fullautomat) sau SA (semiautomat)

:75,90,110,125,140,160, 180,200,225 mm
DeltaBragon CNC315FA (fullautomat) sau SA (semiautomat): 90, 11

0,125,140,160,180,200,225,280mm

Caracteristici tehnice CNC 250 FA CNC 250 SA CNC315FA CNC315SA

Gama de lucru @75 +250mm @90 +315mm

Temperatura mediului Ao e e e
ambiant 10°C - 40°C(PE 100:0°C = 40°0)

Alimentare 230V 230V 230V 230V
Memarie internad 4000 suduri
Putere totald” 4150 W 5150 W
Greutate aparat 129 kg 164 kg
Greutate set reductii 60 kg T4kg

*Puterea recomandatd

. 6,5+7kvA 8+8,5kvA
a generatorului

Accesorii disponibile ( pag. 7)

Ruliere Debavurator Macara electrica Carucior Dispozitiv de sudura
capete de flansa
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Accesorii utilizate in sudura cap-cap

Ruliere

Dispozitive care servesc la sustinerea tevii in timpul sudurii cap — cap. Dispozitivul minimizeaza solicitarea
teviiindiferentde teren.

Debavurator

Debavuratorul RITMO este un dispozitiv folosit la indepdrtarea cordonului de sudurd din interiorul tevii
format In urma sudurii CAP-CAP. Dispozitiv ideal pentru aplicatii unde tubulatura este folositd n
agriculturd/irigatii, In transportul substantelor chimice precum siin canalizare. Prinindepdrtarea cordonului
interior de sudurd,imbinarearealizatd nu este afectata.

Macara electrica

Utilaj cu ajutorul céruia se pot manipula cu usurinta siin deplind siguranta componentele aparatelor de

sudurdprecumsia tevilor ce doresc a fiimbinate.

Carucior

Dispozitiv pentru transportul aliniatorului / centralei / suportului frezei / plitei atunci cand greutatea acestora face imposibild manevrarea
manuald.

Cuajutorulacestuidispozitiv se realizeaza cu usurintd sudura capetelor de flansd cu capdt scurt prin simpla pozitionarea a acestuia pe ultimul
bac alaliniatorului.

Dispozitiv de sudura capete de flanse i




Aparat de inregistrare a datelor sudurii RITMO Inspector

Datele de sudurd a modelului Ritmo INSPECTOR controleazd, inregistreaza si genereaza un raport PDF a intregului proces de sudurd.
Inspectorul este un "sistem deschis" care poate fi utilizat cu toate aparatele de sudurd cap-cap Ritmo. Aparatul de inregistrare a datelor
INSPECTOR permite controlulin timp real al ciclului de sudurn baza normei de referintd programate. in cazul unei anomalii sau ale unor erori
umane, aparatul semnalizeaza siblochezd procesul (ATENTIE! Nu blocheazé fizic sudura, aceastaramanand gestionata de operator). Afisajul
grafic mare permite o citire usoard a rapoartelor de sudare. Inspectorul este instalat intr-o carcasa durd din PP, cu grad de protectie IP 67. Are
inclusd o geanta care contine datele de logare siincdrcdtorul cu adaptoare internationale.

Dotari:

+ standardele principale de sudurd deja incdrcate (I1SQ, BVS, etc.);
+ memoria de 1000 cicluri;

- port USB pentru raportul de sudare in format PDF;

- GPSintegrat;

« Soft upgradabil prin USB;

+ baterie durabild (24 ore de operatiuni in munca).

Caracteristici tehnice INSPECTOR
G el Universal pentru toate aparatele de sudura
elnite) @f2 e cap-cap RITMO
Putere 24 W
Dimensiuni 240x265x 110 mm
Greutate totald 2,6Kg
Clasa de protectie IP67

Cablu Inspector

Cod Compatibil cu

81388001 TIP11 BASIC 160, 250, 315, 355

DELTA DRAGON
500,630,800,1000,1200

81388001 TIP 02




Aparat pentru sudura prin electrofuziune

LINIA ELEKTRA

Aparatul de electrofuziune permite sudura racordurilor din PE si PP cu tensiuni cuprinseintre 8 si48 V
pentruinstalatii sub presiune.
Echipamentulconstruit dupd normeleinternationale, este compus din:

- Masinade bazd cupanoude controlmodern siusor de operat;

- Cititor COD BARE pentru citirea automatd adatelor pentru sudurg;

« Permiteintroducereamanuald a codurilor de bare sau a datelor pentru sudura;

- Posibilitate de transferare a ciclului de sudura pe 0 memorie externa USB sau tipdrirea pe
oimprimantaserialaRS232;

« Afisajul LCD indicd o multitudine de informatii si posibile anomalii intervenite in timpul sau
dupasudurg;

+ Echipamentulestelivrat cu cablu, conectoriuniversali@4-4,7 mm, oraschetd manuala si
cutie pentrutransport;

« Gamadediametre @20-1600mm;

- Lacerereaparatele potfiechipate cu GPS.

Caracteristici ELEKTRA ELEKTRA ELEKTRA ELEKTRA
tehnice LIGHT 315 500 1000
Materiale de sudura PE/PP/PP-R
Diametrul maxim @20 <125 (160%) 220+315 @20 =500 @20 +1600
mm mm mm mm
Tensiunea de alimentare 230V,50/60 Hz
Putere absorbitd 2000 W 4000 W 3500 W 3500 W
Curent sudura 60 A 100 A 120 A 120 A
Curent sudura la 60% 23A BOA S0 A 90 A
Mod de operare Automat cu cititor cod de bare / creion optic
Memarie interna 350 suduri 500 suduri 4000 suduri 4000 suduri
Clasa de protectie P54
Temperatura de operare -10° = +40° C
Afisaj LCD 128 x 64
Lungime cablu sudurd 3ml
Greutate totala 8 Kg 20.8Kg 22.5Kg 24.5Kg
Imprimanta santier v v v v
“Puterea recomandats 3,5+4kvA 5,5:6kvA 5,5:6kvA 6,5+ 7kvA

a generatorului

Accesorii disponibile ( pag. 11-13)

: _Eﬂgﬂ % & ‘:{_ o
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Raschete Dispozitive de sanfrenare si

exfoliere

Tdietoare teava

COMPATIBIL CU RITMO INSPECTOR

Oburatoare si re-rotunjitoare

ELEKTRA
TOP

@ 20 +1600
mm

3500 W
120 A

90 A

4000 suduri

24Kg
7TkvA

o)

Alineator teavd




LINIA XTR / MUSTANG

Aparat pentru sudura prin electrofuziune

XTReste un aparat de electrofuziune universalpotrivit pentru sudura racardurilor HDPE si PP (dela 8 pandla 48 V).

Cuomemorieinterna ce retine ultimele 500 de suduriexecutate putand fitransferate pe o memorie externd USB sau tipdrite pe oimprimantd serial.
Echipamentulconstruit dupanormeleinternationale, este compus din:

+ Masina de baza cu panou de control modern si usor de operat, cititor COD BARE pentru citirea automata a datelor pentru sudurd si raschetd
manuald.

Mustang 160 V1 este un aparat de sudurd potrivit pentruimbinarea prin electrofuziune a racordurilor din HDPE cu diametrul D32 pandla D160 mm
pentru conducte de canalizare din polietilend. Aparatul se livreazd cu cablu cu conectori, geantd de transport sirascheta manuald. Recomandat
pentrusuduramufelor Akatherm-Euro, Geberit, Valsir, Coes, Waviduo.

Universal 315 este un aparat de sudura potrivit pentru imbinarea prin electrofuziune a racordurilor din HDPE cu diametrul D20 pandla D315 mm
pentru conducte de canalizare din polietilend. Memaria internd retine maxim 350 de cicluride sudurd ce se pot transfera pe o memorie externd USB
sau tipari pe o imprimantd seriald RS232. Aparatul se livreaza cu trei cabluri cu conectori, geanta de transport, cabluri de sudurd si raschetd
manuald.

Caracteristici

tehnice XTR 400 XTR 800 Mustang 160 V1 UNIVERSAL 315
Materialg de PE/PB/PP-R - opE
sudura
Diametrul maxim @20 +400 @20+ 800 @32+160 @32:315
mm mm mm mm

Tensiunea de alimentare 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz

Putere absorbita 4000 W 4800 W 900 W 2470W
Curent sudura 100 A 120 A 49A =
Curent sudura la
60% T0A 90 A - -

Automat cu cititor cod de bare / creion

Mod de operare Cu cabluri de sudura

optic
Memorie internd 500 suduri 500 suduri - 350 suduri
Clasa de protectie P54 P54
Temgséf;ff de -20° + 4 40° C 50+ 4+40°C 10°+ 4 45°C
Afisaj LCD 128 x 64 - -
Lungime cablu 3 il ~ ~
sudurd
Dimensiune 530x450x230mm 220x450x180 mm 420x220x180 mm
Greutate totald 21,5Kg 24,5Kg 2,5 kg 3,4 kg




Accesorii utilizate in sudura prin electrofuziune

Rascheta teava PE

Dispozitiv esential in pregdtirea tevilor inainte de sudurd, imbinarea acestora cu fitinguri electrosudabile, special creat pentru a mentine
grosimea constanta a stratuluiindepartat.

- Simpludefolosit;
- Executierapidg;
- Raschetare precisg;

- Poatefifolositdin spatiiinguste.

Model Gama de lucru SDR

Raschetd manuala Fard limitd
RTC 160 @50 - 160 mm E—L—"L
RTC315 F75+315mm 1’
RTC 710 @355 +710mm

Exterior @ 75 + 200 mm

PS 180 Interior @61 + 180 mm

Exterior @ 137 + 426 mm

A Interior @ 130 + 391 mm
RSU 200 Semiautomata @ 63 = 200 mm
SRU 400 Semiautomatd @160 = 400 mm
RSU 800 Semiautomata @ 400 = 800 mm

Rascheta teava PE profesionala TURBO

Rascheta profesionala TURBO este precisa, usor de folosit, se monteazd pe orice masina de gaurit, rascheteaza uniform siindreaptd patul tevii
chiardacd acestanuestetaiat corespunzatar.

Gama de lucru / Lungime

SDR Raschetare Greutate
TURBO 20 @20/6+11 45 mm 0.37kg
TURBO 25 @25/6+11 45 mm 0,47kg
TURBO 32 @32/6+11 45 mm 0,64 kg
TURBO 40 @ 40/6+11 45 mm 0,82 kg
TURBO 50 @50/6+11 45 mm 1,02 kg
TURBO 63 @63 45 mm 1,29 kg

TURBO 20 - 63 @ 20+63 45 mm 4,61 kg




Accesorii utilizate in sudura prin electrofuziune

Dispozitive de sanfrenare

Seria SME compusd din dispozitive de sanfrenare manuale si profesionale necesare in pregatirea tevilor
pentruprocesulde electrofuziune sau polifuziune.

Materiale Gama de lucru

Model

MAYA 20-63 PE,PP,PB,PVDF PVC @20+ 63 mm

Dispozitiv de exfoliere

Acesta este destinat indepartarii stratului de protectie din PP in procesul de pregdtire pentru sudurd a
tevilor TopLine ( PE100/100RC cu strat protector exfoliabil PP).

Model Gama de lucru
@ 140+630

PET™

Taietor circular de teava PE

Sunt unelte profesionale, esentiale pentru tdierea manuald a tevilor din material plastic. Sunt realizate din
cele maibune aliaje, practice si foarte usor de utilizat. Le pot fi adaptate diferite tipuri de lame, cuinaltimi si
capacitati de penetrare apropiate pentru tdierea tevilor din diferite materiale. Aceste tipuri de lame se pot

achizitionalacerere.

Model Game de lucru Dimensiuni

TC 108 @6 +50mm 178 x 228 x 65 mm
T1 @6+ 64 mm 222x282x95mm

TU 75 @6+76mm 247x330x 105 mm

TARG3 @20 + 63 mm 230x110x55 mm

TAR 125 @50 + 140 mm 340x160x 55 mm
T3 @100+ 160 mm 372 x465x200 mm
T4 @180 +315mm 670 x 880 x 360 mm

Taietor teava tip foarfec

Tdietorul de teava tip FOARFEC este o unealtd manuald pentru tdierea cu usurintd a tevilor din PP, PE, PB,
PP-R, PVDF.Tdietoarele de tip foarfec aulame din otel, sunt rezistente siusor de utilizat.

Caracteristici tehnice

Model Game de lucru
c2 Max@ 42 mm Lama din otel
C2 AC Max@ 43 mm Lama din otel
Max@ 43 mm Lamd din otel

C3AC




Accesorii utilizate in sudura prin electrofuziune

Aliniator teava PE

Dispozitive mecanice care servesc la mentinerea ferma si aliniata a tevilor in timpul sudurii cu racorduri
electrosudabile (mufe, reductii, coturi si teuri) evitand astfel solicitarile externe care ar putea compromite
calitateasudurii.

Model Detalii Gama de lucru
AL4063R Cu bacuri metalice si al 3-lea brat @20+ 63 mm
AL4200 Cu bacuri metalice si al 3-lea brat @40+ 200 mm
AL4225R Cu bacuri metalice si al 3-lea brat @90+ 225 mm
AL4125R Cu chingi pentru coturs#teyB0 @32+ 125mm
AL4315 Cu chingi pentru coturi 45°,90° si teuri @90 +315mm

Obturator teava PE

Dispozitivul de intrerupere a gazului (obturatorul de teavd) este extrem de folositor In situatiile in care este
necesara interventia promptd asupra retelelor stradale sau asupra bransamentelor din PE. Acest sistem
poate fiutilizatinurmdtoarele aplicatii.

- pentrureteleinelare (flux bidirectional);
+ pentrureteleinantend, curealizareaeventuala a uneiliniide by-pass.

Model Caracteristici tehnice Game de lucru
i @20+ 63mm
SCH63 Mecanic SOR11-17
Mecar @ 55+ 125mm
SCHT2M st SOR11-17
i i @ 63+200mm
SCH 200 Hidraulic SR i
Hidraulic @ 160 = 250 mm
Scres SDR11-17
i i @ 250+ 400mm
Hidraulic
e SDR11-17

Re-rotunjitor teava

Ustensile mecanice, din otel, utilizate In remodelarea capetelor ovalizate ale tevilor pregatindu-le pentru
sudura prin electrofuziune, evitandu-se Tn acest mod costurile de eliminare a unei tevibune.

Model Gama de lucru SDR

CAR 32 @ 32-800mm




Extruder portabil STARGUN

Extruderele portabile STARGUN produse de RITMO sunt echipamente usor de utilizat, capabile sd prelucreze firul de polietilend si polipropilend
pentru a realiza manual diverse produse si/sau lucrdri de reparatii. Adaptate pentru utilizdri pe santier sau in ateliere, extruderele portabile
STARGUN sunt disponibile in 4 modele diferite in functie de capacitatea de extrudare (20, 30, 40, si 50). Prin intermediul unui termoregulator
special proiectat se poate reglatemperatura de topire. Capul de sudurd se poate rotila 360°. Este dotat cu un afisaj multifunctional siiluminare
LED pentruvizibilitaten spatiiintunecose.

Extruderele sunt echipate standard cu doud capete de sudurd din PTFE, pentru suduri drepte si pentru sudurila 90°, geantd pentru transport.

Alte capete de sudurd selivreazalacerere (pentrugeomembrand, cap plat 90°, capingust 90°).

Model K-SB 20 K-SB 30 K-SB 40 R-SB 50
FIR mm @3-4mm F3-4-5mm @4 -5mm J4-5mm
Capacitate de extrudare 2kg/h 3kg/h 4kg/h 5kg/h
Materiale PE/PP
Putere absorbita 3100W 3350 W 3500 W 4000 W
Greutate 6.9 kg 7,5 kg 7.6kg 9kg
Tensiune 230 V/50 Hz
Dimensiuni 450x310x 100 mm 500x310x 100 mm 640 x 200 x 100 mm 600 x 330x 100 mm

Accesorii

Dispozitiv fir sudura (doud role)




Aparat de sudura prin polifuziune RITMO

Aparatmanual pentru sudura prin polifuziune de tuburisiracorduri.
Disponibilindoua variante: TF cu termostat mecanic si TFE cu termoregulator electronic.

Materiale sudabile: PE, PP, PP-R, PVDF, PB.

Model Gama de lucru Caracteristici Putere
R25 TFE max @ 25 mm 230V, temperatura electronicé fix3 500W
R63 TFE max @ 63 mm 230V, temperatura electronic fixd 800 W

R125 N

QTFE max @ 125 mm 230V, temperatura electronicé fixd 1400 W

Set dornuri M/F Tip A/B J16+125mm

Dornuri TIP A - teava nu se prelucreaza in zona de sudurd

Dornuri TIP B - teava se prelucreazd in zona de sudurd (raschetare si calibrare)
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